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I. VSEOBECNE
Nedilnou sou€asti TP je oboustranné schvaleny referenéni vzorek.
I. NAZVOSLOVi

Cepice pletena modra ke stejnokroji VS R — faz. F/23

lll. POPIS A URCENIi VYROBKU

éegice pletena ( dale jen Cepice ) je uréena jako soucastka stejnokroje pfisludnikl
VSCR. Je celopletena, zhotovena ze zdvojeného Zebrového Upletu ( 1:1), se
zahnutim ve spodni Casti do manzety bez pfedélovaciho fadku. Na manzeté je ve
stfedu manzety v Eelové &asti vy§ivany napis Zlutozlaty VSCR.

IV. TECHNICKE POZADAVKY

Cepice je zhotovena ze zdvojeného Zebrového Upletu 1:1 z pfize pletené dvojjmo na
pletacim stroji s délenim 12, nasledné fetizkové sesitymi dily v celé zadni ¢asti a s
hornim okrajem tvarovanym do oblouku sesitim €lenicich $v(i v hornim obvodu (
zadni ) a dale zaSevky o délce cca 55 mm, které sméfuji do boénich &asti Cepice a
do pfedni ¢asti ¢epice. Spodni okraj zahnuty do mazety cca 70 mm $iroké. Na predni
dil manZety oproti &lenicimu prednimu $vu je uprostfed vysivaty napis VSCR
Zluzozlaty (cca 2 cm vysoky a cca 4 cm Siroky — nité viskozové SULKY 1070, barva
Pantone 1215C ). Ve vnitinim ¢lenicim Svu zadnim je vsita etiketa. Rozméry ¢epice
jsou uvedeny v tabulce kontrolnich mér, povolena tolerance je +/- 10 mm.

V. MATERIAL
- Smésova pfize Nm 32/2 ve sloZeni: 30 % vina/ 70% acryl,

- barva: tmavé modra — Pantone 19-4024 TP
- uplet ve vazbé — Zebro 1:1



VL. SITi

Zacatek a zakonceni strojového Siti je zajisténo zpétnym upositim nejméné 10 mm
dlouhym. Pfedepsany pocet stehti na 10 mm:

pfi strojovém $iti: 5+/-1 steh

Svy jsou pruzné natolik, aby pfi standardnim roztazeni nepraskaly. Konce §v(i jsou
zajistény proti parani. Nité v barvé zakladniho materialu.

VIl. ZNACENIi VYROBKU

Kazdy kus se znagi textilni etiketou, ktera je vsita do zadniho $vu horniho tvarovani a
jsou na ni uvedeny tyto Udaje:

XENA Praha s.r.o.
Cepice VSCR modra ke stehjnokroji
Faz. F/23
Velikost : uni
30% vina/70% polyakrylonitril

AR A®

11/2016

VIIl. ZKUSEBNi METODY

CSN 80 5004 Pletené kusové vyrobky. Spole¢né ustanoveni.

CSN EN ISO 3758 Textilie. Symboly osetfovani.

CSN 80 0863 Zjisténi hmotnosti pletenych kusovych vyrobki a pletenych odévu
@SN 80 0864 Zjisténi rozméra a vnéjSiho vzhledu pletenych kusovych vyrobki
CSN 80 0880 Zjisténi hustoty stehl poskozeni a prosekani svi pletenych

. kusovych vyrobki

CSN 80 5008 Pletené vyrobky. Zakladni nomeklatura ukazatell jakosti

(;‘.SN 80 5003 Nazvoslovi vzhledovych vad pletenin a pletenych vyrobku

CSN 80 5005 Pletené odévy. Klasifikacia.

CSN 80 2151 Sici nité. Spoleéna ustanoveni

CSN 80 2000 Textilni nité. Ozna¢ovani konstrukce

CSN 80 5012 Pletené oSaceni klasifikace

Vyhlaska Ministerstva zdravotnictvi ¢. 84/ 2001 Sb., vplatném znéni - pro zdravotni
nezavadnost

Vyrobek se dodava v 1.jakosti. Hotové vyrobky musi odpovidat pozadavkam CSN 80
7010, témto technickym podminkam a referenénimu vzorku.

IX. ADJUSTACE
Cepice se bali : vioZeny po 10 kusech do PE sacku, na kterém je oznadena velikost
50 kusl ¢epic se bali do jednoho 5-ti vrstvého karténu s oznaéenim : vyrobce

nazev vyrobku
velikost



pocet kusl
mésic/rok vyroby
brutto vaha

netto vaha

Cislo kartonu

X. SKLADOVANI

Vyrobky se skladuji v suchych vétranych mistnostech tak, aby byly chranény pied
povétrnostnimi vlivy ( teplota v mistnosti 0-25°C, relativni vihkost vzduchu nejvyse
65% ). Vyrobky se nesmi skladovat v blizkosti vyhfivacich t&les ( min. vzdalenost 1
m ) a nesmi byt vystaveny pfimym G€inkim slunecniho zareni a $kidcim.

XI. ZARUCNI PODMINKY

Zbozi bude dodavano pouze v |. jakostni volb&, vystupni kontrolu provadi vyrobce.
V pfipadé zjisténi zavad a uplatnéni reklamace vici vyrobci se bude postupovat

v souladu s Obchodnim zakonikem a Kupni smlouvou.

Zaruka :24 meésicl

SEZNAM PRILOH

Prilohal.  Technicky nakres Cepice s rozméry a zakladni parametry Upletu
Pfiloha Il.  Vzorek zakladniho Upletu Zebro 1:1



Priloha € .

TECHNICKY NAKRES S ROZMERY A ZAKLADNi PARAMETRY UPLETU

19cm

20 em

VSCR

Kontrolni rozméry UNI velikosti:
V)‘r%ka: 19 cm ohrnuta, délka celkova 26 cm
Sitka: 20 cm, tolerance + - lcm
Na Celni stran& lemu Gepice je umisténa vySivka VSCR v barvé Zlutozlaté Pantone 1215 C, vysivaci nit& 100%
viskéza Sulky 1070. Rozmér textu: 2 x 4 cm (V x §)

Celkova hmotnost epice 100 gramii+/-8% dle CSN 80 5004

Oznaceni MINI UNI MAXI
velikosti
Obvod hlavy v cm 51-53 54-61 62-64
Sifka Cepice v cm 18 20 22

ZAKLADNi PARAMETRY UPLETU

Ukazatel Mérna jednotka Hodnota ZkusSebni metoda
Zména rozmérli po trech cyklech udrzby % max. +5 CSN EN 25077
CSN EN ISO 6330

Odolnost proti zmolkovén{ stuperi min.3-4 CSN EN ISO 12945-2
Zména vzhledu po ttech cyklech udrzby stupeti min. 4 CSN EN ISO 15487
Stalobarevnost: 5

na svétle min. 4 CSN EN ISO 105-B02

V prani N min. 3-4 CSN EN ISO 105-C06

v otéru za sucha VLR min. 3-4 CSN EN ISO 105-X12

v otéru za vlhka min. 3-4 CSN EN ISO 105-X12

v potu min. 3-4 CSN EN ISO 105-E04
Obsah volného formaldehydu max. 30 (;SN EN ISO 14184-1
pH volného vyluhu mg/kg 4,575 ¢SN EN ISO 3071




Ukazatel Mérnia jednotka Hodnota ZkuSebni metoda
Migrace prvki
- arsen max.1,0
- olovo max. 1,0 stanoveni technikou AAS
- kadmium max. 0,1 (napt.CSN EN ISO 15586)
- rtut’ mg kg™ max. 0,02
- celkovy chrom max. 2,0
- chrom (VI+) max. 0,5
- kobalt max. 4,0
- méd’ max. 50,0
- nikl max. 4,0
Obsah aromatickych amind o CSN 62 1156
Heprokixin CSN EN 14362-1
Obsah niklu uvoliiovaného z kovovych
dopliiki pg/cm’/tyden max. 0,5 CSN EN 1811




