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I. VSEOBECNE
Nedilnou soucasti TP je oboustranné schvaleny referenéni vzorek.
Il. NAZVOSLOVi

SALA FLEECOVA TMAVOMODRA — faz. X/2 .

lll. POPIS A URCENi VYROBKU

Sala slouZi na ochranu nositele proti chladu. Je zhotovena z oboustranného
antipeelingoveho fleecu,ktery se vyznacuje vybornou hiejivosti, mekkosti a pruznosti.
Sala je jenom vysfizena bez siti, o rozmérech 120 x 25 cm.

IV. TECHNICKE POZADAVKY

1. Zakladni dil — hladky dil obdélnikového tvaru, o rozmérech 120 x 25 cm. Sala je
vystiiZena a je bez obsiti okraju.

V. MATERIAL

Kvyrobé 8aly byl pouzity material — oboulicni antipeelingovy fleece — oznaceni
Fleece 310, pletenina ve slozeni:100% polyester, gramaz: 310 g/m? barva: tmavé
modra—Pantone 532 C — dle referen¢niho vzorku.

VI. ZNACENi VYROBKU

Kazdy vyrobek se znaCi papirovou lepici etiketou, ktera je nalepena na vyrobku a
jsou na ni uvedeny tyto udaje:

XENA Praha, s.r.o
Fazdna: X/3
Fleece : 100 % polyester
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Vyrobeno : 11/2016




Vil. ZKUSEBNi METODY

(?SN 80 5004 Pletené kusové vyrobky. Spole¢né ustanoveni.

CSN EN ISO 3758 Textilie. Symboly oSetrovani.

CSN 80 0863 Zjisténi hmotnosti pletenych kusovych vyrobki a pletenych odévl
(;:SN 80 0864 Zjisténi rozmért a vnéjsiho vzhledu pletenych kusovych vyrobk
CSN 80 5008 Pletené vyrobky. Zakladni nomeklatura ukazatel( jakosti

CSN 80 5003 Néazvoslovi vzhledovych vad pletenin a pletenych vyrobku

CSN 80 5005 Pletené odévy. Klasifikacia.

CSN 80 2151 Sici nité. Spoleéna ustanoveni

Vyrobek se dodava v 1.jakosti. Hotové vyrobky musi odpovidat pozadavkim CSN 80
7010, témto technickym podminkam a referennimu vzorku.

VIil. ADJUSTACE
Saly se bali : 1 ks do PE sacku s oznagenim : Nazev vyrobku

100 ks 3al se bali do jednoho 5-ti vrstvého kartonu s oznadenim :  vyrobce
nazev vyrobku
pocet kusU
mésic/rok vyroby
brutto vaha
netto vaha
gislo karténu

IX. SKLADOVANI

Vyrobky se skladuji v suchych vétranych mistnostech tak, aby byly chranény pied
povétrnostnimi vlivy ( teplota v mistnosti 0-25°C, relativni vihkost vzduchu nejvyse
65% ). Vyrobky se nesmi skladovat v blizkosti vyhfivacich téles ( min. vzdalenost 1
m ) a nesmi byt vystaveny pfimym G¢inkam slunecniho zareni a $ktdctm.

X. ZARUCNi PODMINKY

ZboZi bude dodavano pouze v |. jakostni volbé, vystupni kontrolu provadi vyrobce.
V pfipadé zjisténi zavad a uplatnéni reklamace vuci vyrobci se bude postupovat

v souladu s Obchodnim zakonikem a Kupni smlouvou.

Zaruka :24 mésicu
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Priloha ¢ I.

TECHNICKY NAKRES S ROZMERY A ZAKLADNI
PARAMETRY UPLETU FLEECE

A
2
5
Cc
m
120 cm
Tolerance : dle CSN 80 5004 — rozmér +/- 5%
ZAKLADNI PARAMETRY UPLETU FLEECE
Ukazatel Mérna jednotka | Hodnota Zkusebni metoda
Materidlové sloZeni % Eelyester: Vyhlaska
100%
Plosna hmotnost g/m? 310 +/- 5% CSN EN 12127
Zména rozmérd po tfech cyklech udrzby % max. £5 | CSN EN 25077
CSN EN ISO 6330
Odolnost proti Zzmolkovani stuperl min.3-4 CSN EN ISO 12945-2
Zména vzhledu po tfech cyklech adrzby stupeti min. 4 CSN EN ISO 15487
Stalobarevnost: y
na svétle min. 4 CSN EN ISO 105-B02
v prani i min. 3-4 CSN EN ISO 105-C06
v otéru za sucha stupe min. 3-4 CSNENISO 105-X12
v otéru za vlhka min. 3-4 CSN EN ISO 105-X12
v potu min. 3-4 CSN EN ISO 105-E04
Obsah volného formaldehydu max. 30 (?SN EN ISO 14184-1
pH volného vyluhu 4,5-7,5 CSN EN ISO 3071
mg/kg




Ukazatel Meérna jednotka Hodnota ZkuSebni metoda
Migrace prvki
- arsen max.1,0
- olovo max. 1,0 stanoveni technikou AAS
- kadmium max. 0,1 (napt.CSN EN ISO 15586)
- rtut’ mg.kg’' max. 0,02
- celkovy chrom max. 2,0
- chrom (VI+) max. 0,5
- kobalt max. 4,0
-meéd max. 50,0
- nikl max. 4,0
Obsah aromatickych amint o CSN 62 1156
Deprokdn CSN EN 14362-1
Obsah niklu uvolfiovaného z kovovych 3
dopliiki ug/cm2 /tyden max. 0,5 CSN EN 1811




