Priloha €. 1 - Technicka specifikace - varna technologie

Elektricky-rychlovarny-kotel s elektronickou _termoregulaci s trvalou

naplni bez dopliiovani cca 60 1

Objem: 60 litra
Prikon: max. 13 kW
Zpusob provedeni:  vnéjsi tvar hranaty, vnitini kulaty
Rozmery: §. - do 700/hl. do 850/v. do 900 mm
1. Provedeni pfistroje musi byt z chromniklové nerezové oceli CrNi ocel 1.4301, stejné
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tak kryci deska, vnéjsek kotle, poklop a uchyt kotle, povrch pfistroje, vytokové sito,
rovnéz tak vnitini ram kotle.

Vodovodni potrubi musi byt z médi.

Dno vnittku kotle z nerezové oceli, kvalitnéj$i nez materidl pouzity na ostatni ¢asti
konstrukce kotle CrNiMoTi ocel 1.4571.

Vnéj$i plochy musi byt upraveny tak, aby zarucily snadnou Cdistitelnost a udrzbu
povrcht hrubost nejvyse 180.

Otoc¢ny kloub poklopu musi byt mosazny a pochromovan.

Viko (poklop) musi byt dvojité s tepelnou izolaci, odpruzené, vyvazené a vybavené
rukojeti. Viko musi byt vybavenou brzdou proti dorazu pii otvirani a zavirani.

Viko musi byt dale konstruovano tak, aby po jeho otevieni nedochédzelo ke stékani
kondenzatu po pfistroji.

Tepelna izolace pfistroje musi byt provedena ze sklotextilni plsti podle ptedpist
nebezpecné latky Evropské komise. Tepelna izolace pfistroje sklotextilni plsti musi
byt minimalné 20 mm silna.

Hrana prolisované kryci desky musi byt vzadu zvySena a na ostatnich hranéch sniZena,
vpiedu s pravothlou hranou. Odvodnéni prolisované kryci desky musi byt provedeno
odtokovou trubkou do zlabu.

Instalace oto¢né napoustéci armatury bude provedena tak, Ze svoji konstrukci nebude
piekazet pii zavirdni vika kotle respektive, Ze pii zavirdni vika bude bez potizi
vodovodni kohout timto vikem vytoen mimo a zaroven tim vSak nedojde k poskozeni
vodovodniho kohoutu ani vika.

Zatizeni pro zobrazeni tlaku v tlakovém kotli bude umisténo na viditelném misté.
Ptistroj musi mit mozZnost pfipojeni zdola nebo zezadu. VSechny tkony udrzby bude
mozno provadét zepredu.

Ptipojeni pro vodu bude provedeno za pomoci tlakové hadice obalené ocelovou siti.
Panel spinact musi byt vyvySen a proveden jako pultovy kryt s mirnym sklonem pro
snadnéj$i obsluhu. Kryty bez viditelnych Sroubt nebo mezer.

Pristroj musi byt konstruovan tak, aby poskytoval moZnost pifipadné dodatecné
instalace uzamykatelného krytu spinacu.

Uvnitf kotle musi byt ukazatel obsahu (litrdze), vyzna¢eny objem bude minimalné po
10 litrech.

Moznost nastaveni na plny vykon kotle, ktery v okamziku dosaZeni varu ¢aste¢né snizi
piikon a tim dojde ke snizeni spotieby energie.

Elektronika bude provedena tak, aby poskytla moZnost napojeni HACCP.

Ohfevny systém musi byt uzavieny, s trvalou naplni, bez dopliiovani a bezidrzbovy.
Ochrana proti chodu na sucho a bezpe¢nostni armatura musi byt zabudovana.

Ohfev generatoru pary musi byt provadén za pomoci ponorného télesa ve vodni lazni.
Zpusob ohfevu se dvéma elektrickymi okruhy, pfi dosaZeni varu musi byt jeden okruh
odepnut.



Priloha €. 1 - Technicka specifikace - varna technologie

23. Piistroj bude opatfen beznapétovymi kontakty pro signalizaci a napétové
zatizitelnymi kontakty pro piipadnou optimalizaci vykonu.

24. Doba do dosazeni varu do 30 minut. Zajisténa dostate¢nym piikonem.

25. Ptistroj musi mit zabudovéanu ochranu proti vode¢.

26. Vyprazdnéni vnittku kotle bude provadéno za pomoci bezpe¢nostniho vytokového
ventilu, ktery bude pochromovan, ventil bude nastr¢en a z venku zabezpecen Sroubem.

27. Ptedni panel bude mozno pro ucely servisnich praci také pfi nastréeném ventilu a
naplnéném kotli sejmout.

28. Pristroj musi mit moznost sestaveni s ostatnimi pfistroji o Sifce 850 mm a vysce 900
mm do hygienického bloku.

29. Instalaci kotle bude mozno provést na nozi¢ky nebo na hygienicky sokl.

Minimalni pFisluSenstvi:
e | vytokové sito
¢ 2 tlakové hadice obalené ocelovou siti pro pfipojeni pitné vody
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Elektricky-rychlovarny-kotel s elektronickou _termoregulaci s trvalou

naplni bez dopliiovani cca 80 |

Objem: 85 az 93 litri

Prikon: do 16 kwW

Zpiisob provedeni: vnéj$i tvar hranaty, vnitini kulaty
Rozmeéry: §. - do 800/hl. do 850/v. do 900 mm
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Provedeni pfistroje musi byt z chromniklové nerezové oceli CrNi ocel 1.4301, stejné tak
kryci deska, vnéjsek kotle, poklop a tchyt kotle, povrch pfistroje, vytokové sito, rovnéz
tak vnitfni ram kotle.

Vodovodni potrubi musi byt z médi.

Dno vnitiku kotle z nerezové oceli, kvalitn€jsi nez material pouzity na ostatni ¢asti
konstrukce kotle CrNiMoTi ocel 1.4571.

Vnéjsi plochy musi byt upraveny tak, aby zarucily snadnou Cistitelnost a udrzbu povrchti
hrubost nejvyse 180.

Otoc¢ny kloub poklopu musi byt mosazny a pochromovan.

Viko (poklop) musi byt dvojité s tepelnou izolaci, odpruzené, vyvazené¢ a vybavené
rukojeti. Viko musi byt vybavenou brzdou proti dorazu pii otvirani a zavirani.

Viko musi byt dale konstruovéno tak, aby po jeho otevieni nedochazelo ke stékdni
kondenzatu po pfistroji.

Tepelna izolace pfistroje musi byt provedena ze sklotextilni plsti podle piedpist
nebezpecné latky Evropské komise. Tepelna izolace pfistroje sklotextilni plsti musi byt
minimalné 20 mm silna.

Hrana prolisované kryci desky musi byt vzadu zvysSena a na ostatnich hranach snizena,
vptedu s pravouhlou hranou. Odvodnéni prolisované kryci desky musi byt provedeno
odtokovou trubkou do Zlabu.

Instalace oto€né napoustéci armatury bude provedena tak, Ze svoji konstrukci nebude
prekazet pii zavirani vika kotle respektive, Ze pii zavirani vika bude bez potiZi
vodovodni kohout timto vikem vytoen mimo a zaroven tim vSak nedojde k poskozeni
vodovodniho kohoutu ani vika.

Zatizeni pro zobrazeni tlaku v tlakovém kotli bude umisténo na viditelném mist¢.

Piistroj musi mit moznost pfipojeni zdola nebo zezadu. VSechny ukony udrzby bude
mozno provadét zeptedu.

Ptipojeni pro vodu bude provedeno za pomoci tlakové hadice obalené ocelovou siti.
Panel spinac¢ti musi byt vyvySen a proveden jako pultovy kryt s mirnym sklonem pro
snadngjsi obsluhu. Kryty bez viditelnych sroubt nebo mezer.

Ptistroj musi byt konstruovan tak, aby poskytoval moZnost ptipadné dodatecné instalace
uzamykatelného krytu spinact.

Uvniti kotle musi byt ukazatel obsahu (litrdze), vyznaceny objem bude minimalné po 10
litrech.

MozZnost nastaveni na plny vykon kotle, ktery v okamziku dosazeni varu ¢astecné snizi
ptikon a tim dojde ke sniZeni spotieby energie.

Elektronika bude provedena tak, aby poskytla moznost napojeni HACCP.

Ohtevny systém musi byt uzavieny, s trvalou naplni, bez dopliiovani a bezidrzbovy.
Ochrana proti chodu na sucho a bezpecnostni armatura musi byt zabudovana.

Ohfev generatoru pary musi byt provadén za pomoci ponorného télesa ve vodni lazni.
Zpusob ohfevu se dvéma elektrickymi okruhy, pfi dosazeni varu musi byt jeden okruh
odepnut.
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23. Ptistroj bude opatfen beznapétovymi kontakty pro signalizaci a napétove zatizitelnymi
kontakty pro ptipadnou optimalizaci vykonu.

24. Doba do dosazeni varu do 35 minut. Zajisténa dostate¢nym piikonem.

25. Piistroj musi mit zabudovanu ochranu proti vode.

26. Vyprazdnéni vnittku kotle bude provddéno za pomoci bezpecnostniho vytokového
ventilu, ktery bude pochromovan, ventil bude nastréen a z venku zabezpecen Sroubem.

27. Ptedni panel bude mozno pro ucely servisnich praci také pii nastréeném ventilu a
naplnéném kotli sejmout.

28. Pristroj musi mit moznost sestaveni s ostatnimi pfistroji o Sifce 850 mm a vysce 900 mm
do hygienického bloku.

29. Instalaci kotle bude mozno provést na nozi¢ky nebo na hygienicky sokl.

Minimalni prisluSenstvi:
e 1 vytokové sito
¢ 2 tlakové hadice obalené ocelovou siti pro ptipojeni pitné vody.



Priloha €. 1 - Technicka specifikace - varna technologie

Elektricky-rychlovarny-kotel s elektronickou _termoregulaci s trvalou
naplni bez dopliiovani cca 100 1

Objem: min. 100 litra

Prikon: max. 19 kW

Zpusob provedeni:  vnéjsi tvar hranaty, vnitini kulaty
Rozmery: §. - do 800/hl. do 850/v. do 900 mm

1. Provedeni pfistroje musi byt z chromniklové nerezové oceli CrNi ocel 1.4301, stejné
tak kryci deska, vnéjsek kotle, poklop a uchyt kotle, povrch pfiistroje, vytokové sito,
rovnéz tak vnitini ram kotle.

Vodovodni potrubi musi byt z médi.

3. Dno vnittku kotle z nerezové oceli, kvalitnéjs$i nez material pouzity na ostatni ¢asti
konstrukce kotle CrNiMoTi ocel 1.4571.

4. Vngjsi plochy musi byt upraveny tak, aby zarucily snadnou Cdistitelnost a udrzbu
povrcht hrubost nejvyse 180.

5. Otocny kloub poklopu musi byt mosazny a pochromovan.

6. Viko (poklop) musi byt dvojité s tepelnou izolaci, odpruzené, vyvazené a vybavené
rukojeti. Viko musi byt vybavenou brzdou proti dorazu pfi otvirani a zavirani.

7. Viko musi byt déale konstruovano tak, aby po jeho otevieni nedochazelo ke stékani
kondenzatu po pfistroji.

8. Tepelnad izolace pristroje musi byt provedena ze sklotextilni plsti podle predpisi
nebezpecné latky Evropské komise. Tepelna izolace pfistroje sklotextilni plsti musi
byt minimalné 20 mm silna.

9. Hrana prolisované kryci desky musi byt vzadu zvySena a na ostatnich hranach sniZena,
vpiedu s pravothlou hranou. Odvodnéni prolisované kryci desky musi byt provedeno
odtokovou trubkou do Zlabu.

10. Instalace oto¢né napoustéci armatury bude provedena tak, ze svoji konstrukei nebude
prekazet pii zavirani vika kotle respektive, Ze pii zavirani vika bude bez potizi
vodovodni kohout timto vikem vyto€en mimo a zaroven tim vSak nedojde k poskozeni
vodovodniho kohoutu ani vika.

11. Zatizeni pro zobrazeni tlaku v tlakovém kotli bude umisténo na viditelném mist¢.

12. Ptistroj musi mit moznost pfipojeni zdola nebo zezadu. VSechny ukony udrzby bude
mozno provadét zepredu.

13. Ptipojeni pro vodu bude provedeno za pomoci tlakové hadice obalené ocelovou siti.

14. Panel spinacti musi byt vyvySen a proveden jako pultovy kryt s mirnym sklonem pro
snadnéjsi obsluhu. Kryty bez viditelnych Sroubl nebo mezer.

15. Piistroj musi byt konstruovan tak, aby poskytoval moznost piipadné¢ dodatecné
instalace uzamykatelného krytu spinaci.

16. Uvnitt kotle musi byt ukazatel obsahu (litraZe), vyznaceny objem bude minimalné po
10 litrech.

17. Moznost nastaveni na plny vykon kotle, ktery v okamziku dosazeni varu ¢astecné snizi
piikon a tim dojde ke snizeni spotieby energie.

18. Elektronika bude provedena tak, aby poskytla moznost napojeni HACCP.

19. Ohtevny systém musi byt uzavieny, s trvalou naplni, bez doplnovani a bezudrzbovy.

20. Ochrana proti chodu na sucho a bezpe¢nostni armatura musi byt zabudovana.

21. Ohiev generatoru pary musi byt provadén za pomoci ponorného télesa ve vodni 1azni.

22. Zpusob ohievu se dvéma elektrickymi okruhy, pti dosazeni varu musi byt jeden okruh
odepnut.
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Priloha €. 1 - Technicka specifikace - varna technologie

Pristroj bude opatfen beznapétovymi kontakty pro signalizaci a napétové
zatizitelnymi kontakty pro piipadnou optimalizaci vykonu.

Doba do dosazeni varu do 40 minut. ZajiSténa dostatecnym piikonem.

Ptistroj musi mit zabudovanu ochranu proti vodé.

Vyprazdnéni vnitiku kotle bude provadéno za pomoci bezpecnostniho vytokového
ventilu, ktery bude pochromovan, ventil bude nastréen a z venku zabezpecen Sroubem.
Pfedni panel bude mozno pro ucely servisnich praci také pfi nastréeném ventilu a
naplnéném kotli sejmout.

Pfistroj musi mit moznost sestaveni s ostatnimi pfistroji o sifce 850 mm a vysce 900
mm do hygienického bloku.

Instalaci kotle bude mozno provést na nozi¢ky nebo na hygienicky sokl.

Minimalni pFisluSenstvi:

1 vytokové sito
2 tlakové hadice obalené ocelovou siti pro pfipojeni pitné vody
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Elektricky-rychlovarny-kotel s elektronickou _termoregulaci s trvalou
naplni bez dopliiovani cca 150 1

Objem: 150 az 155 litra

Prikon: max. 24 kW

Zpiisob provedeni:  vnéjsi tvar hranaty, vnitini kulaty
Rozmery: §.-do 1 000/ hl. do 850/v. do 900 mm

1. Provedeni ptistroje musi byt z chromniklové nerezové oceli CrNi ocel 1.4301, stejné
tak kryci deska, vnéjSek kotle, poklop a uchyt kotle, povrch pfistroje, vytokové sito,
rovnéz tak vnitini ram kotle.

Vodovodni potrubi musi byt z médi.

3. Dno vnittku kotle z nerezové oceli, kvalitn€j$i nez material pouzity na ostatni Casti
konstrukce kotle CrNiMoTi ocel 1.4571.

4. Vnéjsi plochy musi byt upraveny tak, aby zaruCily snadnou Cistitelnost a udrzbu
povrchll hrubost nejvyse 180.

5. Otocny kloub poklopu musi byt mosazny a pochromovan.

6. Viko (poklop) musi byt dvojité s tepelnou izolaci, odpruzené, vyvazené a vybavené
rukojeti. Viko musi byt vybavenou brzdou proti dorazu pii otvirani a zavirani.

7. Viko musi byt déle konstruovéano tak, aby po jeho otevieni nedochazelo ke stékani
kondenzatu po pfistroji.

8. Tepelnd izolace pfistroje musi byt provedena ze sklotextilni plsti podle ptedpisii
nebezpecné latky Evropské komise. Tepelna izolace pfistroje sklotextilni plsti musi
byt minimaln¢ 20 mm silna.

9. Hrana prolisované kryci desky musi byt vzadu zvySena a na ostatnich hrandch snizena,
vpiedu s pravouhlou hranou. Odvodnéni prolisované kryci desky musi byt provedeno
odtokovou trubkou do Zlabu.

10. Instalace oto¢né napoustéci armatury bude provedena tak, ze svoji konstrukei nebude
prekazet pii zavirani vika kotle respektive, Ze pii zavirani vika bude bez potizi
vodovodni kohout timto vikem vytoen mimo a zarovei tim vSak nedojde k poskozeni
vodovodniho kohoutu ani vika.

11. Zatizeni pro zobrazeni tlaku v tlakovém kotli bude umisténo na viditelném mist¢.

12. Ptistroj musi mit moZnost pfipojeni zdola nebo zezadu. VSechny ukony udrzby bude
mozno provadét zepredu.

13. Ptipojeni pro vodu bude provedeno za pomoci tlakové hadice obalené ocelovou siti.

14. Panel spinacti musi byt vyvySen a proveden jako pultovy kryt s mirnym sklonem pro
snadnéjsi obsluhu. Kryty bez viditelnych Sroubl nebo mezer.

15. Piistroj musi byt konstruovan tak, aby poskytoval moznost piipadné¢ dodatecné
instalace uzamykatelného krytu spinac.

16. Uvnitt kotle musi byt ukazatel obsahu (litraZe), vyznaceny objem bude minimalné po
10 litrech.

17. Moznost nastaveni na plny vykon kotle, ktery v okamziku dosazeni varu ¢astecné snizi
ptikon a tim dojde ke snizeni spotieby energie.

18. Elektronika bude provedena tak, aby poskytla moznost napojeni HACCP.

19. Ohtevny systém musi byt uzavieny, s trvalou naplni, bez dopliiovani a bezidrzbovy.

20. Ochrana proti chodu na sucho a bezpe¢nostni armatura musi byt zabudovana.

21. Ohtev generatoru pary musi byt provadén za pomoci ponorného télesa ve vodni lazni.

22. Zptsob ohievu se dvéma elektrickymi okruhy, pti dosazeni varu musi byt jeden okruh
odepnut.
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Priloha €. 1 - Technicka specifikace - varna technologie

Pristroj bude opatfen beznapétovymi kontakty pro signalizaci a napétové
zatizitelnymi kontakty pro piipadnou optimalizaci vykonu.

Doba do dosazeni varu do 40 minut. ZajiSténa dostatecnym piikonem.

Ptistroj musi mit zabudovanu ochranu proti vodé.

Vyprazdnéni vnitiku kotle bude provadéno za pomoci bezpecnostniho vytokového
ventilu, ktery bude pochromovan, ventil bude nastréen a z venku zabezpecen Sroubem.
Pfedni panel bude mozno pro ucely servisnich praci také pfi nastréeném ventilu a
naplnéném kotli sejmout.

Pfistroj musi mit moznost sestaveni s ostatnimi pfistroji o Sitce 850 mm a vysce 900
mm do hygienického bloku.

Instalaci kotle bude mozno provést na nozicky nebo na hygienicky sokl.

Minimalni prisluSenstvi:

1 vytokové sito
2 tlakové hadice obalené ocelovou siti pro ptfipojeni pitné vody



