Pof.  Typ Koéd Popis MJ  Vymeéra bez ztr. Vyméra Cena
D.2.8: Upravy ve stavajici kotelné
D.2.8.: Upravy ve stavajici kotelné
D1: Strojovna
1. ] SP [4.1.18 01 [Vypusténi topného systému [ kol | [ [
2.] sp[a1.19 01 [Napusténi topného systému | kol | \ \
D2: Potrubi a tvarovky
3.| SP |2.1.19 01 Ocelové trubky bezegvé hladké podle CSN 425715 j.m. 11 353 DN 100 (do m 6,0 6,0
DN 50 ocelové trubky zavitové - dle CSN 42 5710), véetné profezu a viech
pridavk( pro svareci a tésnici materialy, svar(, zavésu, / objimek, drzaka a
upevriovaciho materidlu, bez ocelové konstrukce. Do jmenovité svétlosti DN
32 - v¢etné vSech tvarovek a spojek, pokud neni zvlaté uvedeno,
zakalkulovat do jednotné ceny
4. | SP |2.1.24 01 Oblouky trubkové dle CSN, A=3DN, 90°, j.m. 11 353 v&etn& potebnych svara | m 4,0 4,0
a svarovacich materiald. - DN 100
5. | SP |2.1.35_01 Ptiruby ploché privafovaci PN10/16, dle CSN 131231 véetné potfebnych ks 8,0 8,0
svarl a svarecich materiald. DN - 100
6. | SP |2.1.41_01 Montaz pfirubovych spojti potrubi a armatur, jmenovity tiak PN 16, véetné ks 8,0 8,0
dodavky DN 100
7.| SP |2.1.51_01 Prostupy a chranicky na stropni a sténové priichodky z ocelové trubky DN m 2,0 2,0
100, cca 500mm dlouhé dle - stropni a sténové tloustky na obou koncich Eisté
opracované, se dvéma pfivafenymi 100mm dlouhymi / unaseci, dodat, dle
miry zabudovat a na pevno spojit. Dutinu mezi trubkou a pouzdrem vyplnit -
trvanlivym plastickym, tepelné odolnym, nehoflavym tmelem.
8. | SP |2.1.52 Oznaceni dle média pro trasy potrubi ks 2,0 2,0
D3: Armatury
9. | SP |3.1.13_01 Uzaviraci klapky mezipfirubové do 130°C PN 16 DN 100 téleso z GGG 40, ks 2,0 2,0
prstencovy méch z - EPDMklapkovy talif z nerezu,t&snéni Viton pakovy
pohon (od DN150 kolo s pfevodem) stavebni délka K1 / s oznagenim dle DIN
EN 19,tésnéni viton V&etné ochranné jimky s upeviiovacim Sroubem
10. | SP |3.1.29 01 Teplomér ukazovaci, bimetal napojeni zezedu G 1/2 A pr.100 mm, rozsah 0- ks 2,0 2,0
150 °C délka stonku 60 mm - V&etné ochranné jimky s upeviiovacim
Sroubem
11. | SP |3.1.30_01 Manometr deformacni kruhovy se spodnim pfipojem G 1/2 A 0-0,6MPa ks 2,0 2,0
prumér télesa 80mm, rozsah dle - stanovené hodnoty, pouzdro ocel ¢erna
D4: Izolace
12. | SP |4.1.16_01 Izolace potrubi izolaénimi pouzdry z mineralni viny ,skupina tepelné vodivosti | m2 6,0 6,0
0,035 s povrchovou - Upravou hlinikovou folii tloustka:6cm-potrubi do DN 100
13. | SP |4.1.17 Povrchova Uprava izolace potrubi hlinikovou folii m2 6,0 6,0
14. | SP |4.1.24 01 Izolace armatur vrstvenou tepelnou izolaci IKA 150 do 150°C DN 100 ks 2,0 2,0
,skupina tepelné vodivosti 0,0363 - modifikovana polyesterova folie
hydrofobni textilie mineralni rohoz s hlinikovou folii,po obvodu / uzaviena
suchymi zipy
D5: Zavésy, natéry, ostatni
15. | SP |5.1.10_01 Kompletni zavésny program - sdruzeny zavés pro zavés M10 pro zavésSenia | ks 4,0 4,0
upevnéni potrubi v - provedeni z pozink.materialu sestaveny z objimek-vlozka
do 110°C,konzol,zavésnych ty¢i,véetné / veSkerého pfislusenstvi,
upeviiovaciho, kotviciho a spojovaciho materialu Zavésova technika bude -
navrzena a odsouhlasena vyrobcem techniky
16. | SP |5.1.11 01 Natér synteticky potrubi DN 100 m 6,0 6,0
17. | SP |5.1.12_01 Tlakové zkousky potrubi topné vody pomoci zapisovace tlaku po dobu 24 m 6,0 6,0
hodin.
18. | SP |5.1.13_01 Zkouska zafizeni provozni (topna a dilatacni zkouska), véetné zaregulovani | sbr 1,0 1,0
systému
19. | SP |5.1.14 01 DemontaZ potrubi ve stavajici $achté DN 100 m 30,0 30,0
20. | SP |5.1.15 01 DemontaZ armatur ve stavajici $achté DN 100 ks 12,0 12,0
21. | SP |5.1.16 01 DemontaZ rozdélovace ve stavajici $achté DN 100 m 2,0 2,0
VRN: Vedlej$i rozpoétové naklady
22. ] ON [X1 Zednické piipomoce [ % | 150 | 150 |
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