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TECHNICKA ZPRAVA

1.POTRUBI

1.1 Popis

Dokumentacéesi stdeni, skladovani a dopravu topného oleje extralemkéiaaku kotle, ktery je
umis€na uvnit objektu.

K navrhu technologie byly pouzity nasledujici ngrm €SN 650201
CSN 650202

Extralehky topny olej ( dale TOEL )bude dovéazZzeswwomobilovych cisternach ( dale AC).

Vzhledem kietnosti stdeni a mnozstvi sténého média bude g&na AC dleCSN 650202
umistna @ st&eni na zachytné jimce, ktera bude &sm® tvorit havarijni jimku. Velikost této
jimky je dle vySe uvedené normy 5'm

Ke st@&eni TOEL z AC je pouzit stéci stojan S1. Jedna se o ocelovytenac, ve kterém je
umis€n napojovaci bod profpojeni stéeci hadici autocisternyripojovaci rozmdr zavitu je
G31/2". Sté&eci stojan zamezuje rozliti sgného médiaipodSroubovani hadice autocisterny od
pevného systému potrubi. Tento stojan je &azib obvodového plaSterpaci stanice.

St&eni z AC je provatho st&ecimcéerpadlem, které je umésto na AC. Do potrubi je
vsazena zina klapka a filtr, ktery zamezi vniknutid&tot do palivového systému. Rasinje toto
potrubi opateno uzaviraci armaturou.

V potrubnim systému jsou umdal el.fizené armatury, které jsou ovladany ogfemi maximalni
hladiny plrené nadrze. # dosazeni této hodnoty dojde k u#avi €chto armatur a tim je zaji&to,
Ze nedojde kigcerpani nadrze.

Topny olej je skladovan ve 2 ks nadzemnich ocelodgimuplagovych nadrzich o objemu 37°m
Nadrze jsou umishy v 1. NP kotelny.

Nadrze jsou vybavena dieSN 650201 timto zézenim:
Technologickymi hrdly
Hrdlem odwtrani
Stavoznakem, ktery signalizuje maximalni hladiravida plgni nadrze
Stavoznakem s pbéZnym méfenim hladiny se signalizaci minimalni hladiny
Kalnikem pro odstigovani neistot

gk

PIréni nadrzi je provéso dleCSN na 95 % maximalniho objemu.

Sani ze skladovaci nadrze je prosrémrota&nimi zubovymicerpadly s vijSim ozubenim,
kterd jsou umisha rovéz v 1. NP.Cerpadla jsou vybavena pdjévaci armaturou. Do sani
cerpadla je vsazen filtr s velikosti oka max. 0,5.nbu saciho potrubi je ro¥h za&azena uzaviraci
armatura. Z tvodu zaplaveni saciho potrubi je v nejvysSiméboatrubni trasy umisho zalévaci
hrdlo.

Vytlacné potrubicerpadel tvéi cirkulacni okruh, ktery je zaveden &pdo plniciho potrubi
DN100. Tato trasa je vedena do 2. NP, kde jsou tdnyikotle. Zde je v jejich blizkosti umést
regula&ni ventil, ktery udrzuje i@depsany tlak dle poZadavku instalovanéeh@kw Z tlakov&asti
je provedeno napojeni na kotle.
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Doporweni investorovi :

1. Naplanovat kratké provozni zarazky, ve kterfpghbylo mozno provéstisteni filtra na sani
cerpadel.

2. Pravidel& provadt kontrolu €snosti nadrze.

Manipulace s materialem

Manipulovanym materidlem je topny olej lehky. Tematerial je na stéci misto dovazen
v autocisternach. Déle je topny olej dopravovanzgoupotrubnich trasach.

Vlastnosti topného oleje

Pouzity topny olej TOPNY OLEJ EXTRAHKY
Bod vzplanuti min. 56 oC
Bod tuhnuti - 16C
Kinematicka viskozita 6 mffs/20°C
Provozni teplota +5-+2%
Hustota 820 — 860 kgfn

Jedna se o lilavou kapalinu Il1. tidy dleCSN 650201

MnoZzstvi odpadl a odpadnich latek

Pti béZném provozu nevznikaji z popisované technologime&dpady.

Dokumentace néeSi uzemrgni potrubni trasy!!!!

1.1.1Technicky popis druhii voleného potrubi, z&atek a konec potrubi

Projektova dokumentace obsahuje jednotlivé potruihie, jejich umistni, vySky, spady potrubi,
zatatky a konce potrubnichetvi, roznéry, materialy, natry, armatury, barevné zéeni, Stitky na potrubi a
ostatni pislusenstvi potrubnichstwi.

Veskeré potrubni rozvody je nutno provést dokot#aleé. VSechny potrubni trasy jsou navrzeny jako
prirubové.

Pro ocelova potrubi je zaji&to vodivé pospojeni dipotrubnich tras instalaciejirovych podlozek
pod hlavu a matici vSech Srailprirubovych spaj.. DalSi pospojovani bude provedengvprovacimi
praporky pivarenymi na vyraéné dily potrubi. Pospojovani bude provedeno demi napojenym na
zemnici praporky a na stavajici uzeimé ocelové konstrukce.

1.1.2Popis potrubnich wtvi

Vétev Médium Pracovni teplota Material potrubi

12,3,4 Ropné latky Ill. F. nebezpé&nosti -10 az +35°C 12 022.1

v.¢. 1 — Stéeci potrubi
DN 100, PN 16 — plnici potrubni skladovaci nadvzgl A,B

Potrubi slouzi ke sténi a dopra&topného oleje do skladovaci nadrze. Potrubni jeasa
vedena od st&ciho stojanu SO01 k plnicim hidh nadrzi NO1 A,B. D o potrubni trasy je
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vsazen filtr, zptna klapka a uzaviraci armatura. Tato trasa jedenee do rozélovate a
dale do jednotlivych skladovacich nadrzi. Volbardade provadna otevenim gislusné
armatury. V potrubni trase je untisd dalko¥ fizena armatura, kter& umozni uigav
pInéni pii dosazeni limitni hladiny v nadrzi. Ta této trgsyavedena cirkulace @grpadel
P 01 A,B, . 3. Trasa je usazena na konzoly z valcovanéhorialate
Souasti potrubni trasy je: fipojovaci armatura

Uzaviraci armatury

Filtr

Zpétné klapka

Prislusné potrubni redukce

Mistni mefeni tlaku

Instalace dalkaviizenych armatur DN100, které jsou

dodavkou MaR.

Materialové provedeni potrubni tragy12.
v.¢. 2 Sankerpadel PO1A,B
DN 40, PN 16

Saci potrubi je vedeno od skladovantirzi NO1 A,B k sacimu hrdlu cirkélaich
cerpadel. Potrubni trasa je vedena po konzolach&seéh uvnit objektu. Na nejvyssim
bod trasy u kazdé nadrze je ungisd zalévaci hrdlo.
Souasti potrubni trasy je:  Uzaviraci armatury

Filtry

Materialové provedeni potrubni tragy12.
v.¢. 3 — Cirkul&ni potrubi — vytlakierpadla PO1A,B

DN 25, PN 16

Vytlak cirkulagnihoc¢erpadla tvéi smyeku, kterd je vedena agbrpadla k htdkim
tepelného zdroje a odsudézplo skladovacich nadrzi. Z uvedené potrubni tismy
vedeny odb&ky k hatdkim. Za odbdkami k hdakim je umistna redukni stanice, ktera
zajisti pozadovany tlak na vstupu n&élo Je instalovan tai redukni ventil o rozsahu
redukce 0 — 1 MPa. (Dle poZadavku instalovanétiéku). Potrubni trasa je v 1. NP
umistna na za¥sech. V 2. NP je potrubi uloZzeno na kluzacichw&sech.

Souasti potrubni trasy je: Uzaviraci armatury
ZpEtné ventily
Redukni armatura
Hislusné potrubni redukce
Mistni meieni tlaku
Dalkové ngteni tlaku

Materialové provedeni potrubni tragy12.
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v.¢. 4 - Odvzdusgni nadrzi
DN 80, PN 16

Potrubni trasa slouzi k odvzdéginplynné faze do atmosféry mimo objekt. Trasagdana
samostatéiod nadrzi NO1 A,B mimo objekt skladu. Potrubnsé&rge ve venkovnim prasdi
opatena klobotkem, ktery zajisti, Zze do nadrzi nebude zatékatad@Svoda. Trase je uviit
objektu za¥Sena na z&sy.

Provedeni potrubnich tras
Potrubni trasy budoteSeny jako firubove.

Znageni potrubi - Stitky podle CSN 13 0072
Potrubni ¥tve budou ozngeny Stitky s vyzngenim média a sénu toku, vzdy na zstku a konci rozvodu,
ptipadré u delSich tras cca Wvrtinach tras.

Veskeré potrubni dily, provozni #aeni a konstrukce musi byt vodipospojovany.

1.2 Povrchova ochrana, barevné reseni

Natry potrubi budou provéaay na potrubich z materidlia tL1 a 12 a montaznim materiatull pro
uloZeni potrubnich rozvéda déale budou provedeny opravy drét ocelovych konstrukci, které budou
vyuzity pro navéeni konzol.

1.2.1Natérové systémy potrubi

Médium Materiél potrubi Natrovy systém
V.¢. 12 022.1 Bez izolace - &ni ¢iSteni na St 2+3, nét syntetika, odstin hida
1,234

1.2.2Barevné znaeni potrubi dle CSN 13 0072

Barevné zn&ni provést nétem v odstinu dle druhu protékajiciho média@sN 13 0072. Dale jsou
navrzeny Stitky se sfrem a nazvem protékajiciho média.

1.2.3Pomocné konstrukce slouzici k upewimi potrubi

V piipadt poruseni stavajicich ridii OK provést opravy.

Umisgni Material Natrovy systém
Nadzemni Ocel ¥. 11 rieni ¢isténi na St 2+3, nét HEMPADUR 45880 tlougka 240 pm, odstin
casti dle pozadavku investora

1.3 Uzemnéni

Veskere kovoveé potrubni dilce budou vadpospojeny.

Uzemreéni musi odpovidalUSN EN 62305-1 az 4CSN 33 2000-5-54 ed.2 a normam souvisejicim.
Prirubové spoje op#t vejirovymi podlozkami.

Tato dokumentace uzem#ni potrubnich tras nefesi.
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1.4 Pozadavky na vyzkouseni

1.4.1VSeobecr

Zkousky potrubi se provadi diéSN EN 13480-5 Kovova pmyslova potrubi €ast 5: Kontrola a
zkouSeni. NiZze uvedeny text je vytah z uvedené yorm

Vyrobce musi provést koteé vyhodnoceni iive, nez vystavi korey certifikat, aby o¥fil, Ze
potrubni systém byl vyroben v souladu se v3emi ifpecanymi pozadavky. Musi byt sestavena
poZadovana dokumentace.

1.5 Konecna kontrola

1.5.1VSeobecs
Konesna kontrola musi sestavat z nasledujiciho:
- vizudlni kontrola fed tlakovou zkouSkou
- vizudlni kontrola po tlakové zkouSce
- prohlidka vyrobnich dokument
VSechna zkouSeni a kontroly musi byt dokumentovany

1.5.2Vizualni kontrola pfed tlakovou zkouSkou
Vizudlni kontrola musi byt provedena zvenku i zéyrkde je to mozné,ipd dokorenim vrgjSiho
povlaku. Vizualni kontrolou se musi &it, Ze:
- roznery a orientace vyhovuje konstrilim pozadavikm potrubniho systému;
- ¢asti, podpry, montaz a instalace vyhovuje ostatnim poZadlavkonstruknich specifikaci a této
evropské norm

1.5.3Vizualni kontrola po tlakové zkouSce
Vizualni kontrola musi aiit, Ze nedoSlo k Zadnému poSkozeni tlakovou zkausko
- vSechny zaslepovacitipuby pripojené k jednotlivymcastem, které nejsourgrnttem tlakove
zkou3ky, nap poji&ovaci ventil k uvolani tlaku potrubi, vinovce nebo dilétd spoje atd. musi byt
odstrarny;
- poji¥ovaci ventily nebo uvdbvaci z@izeni pozadované projektem nebo touto normou myisi b
spravré instalovany a mit specifikovany vykon a byt sp&oifaného typu. Jakakoliv &fidla
piipojend k Emto z&izenim za Gelem tlakové zkousky musi byt odstéan.

1.5.4Prezkoumani vyrobnich dokumenf
Vyrobce musi oft pirezkoumat vyrobni dokumenty, aby &W, Ze vSechny pouZité kontroly a
zkousky byly uspokoji¥ provedeny a zaznamenany.

1.6 Tlakova zkouska
dle CSN EN 13480-5ast 9.3

1.6.1VSeobecr

VSechna potrubi konstruovana v souladu s toutopskau normou musi byt podrobena tlakové
zkouSce, aby se dokazala celistvost kogbo produktu. Tlakova zkousSka musi byt vZzdy prewedza
kontrolovanych podminek, s vhodnymi bespestnimi opaenimi a z&zenim, a takovym Zjsobem, Ze
pracovnici odpo¥dni za zkouSku jsou schopni provést odpovidajintiadu vSech tlakovych s@ésti.

Tlakova zkouSka musi byt hydrostaticka tlakova Zka vyjma pipadu, kde hydrostaticka tlakova
zkouska je neproveditelna nebo nevhodnagshto pipadech musi byt provedena pneumatickda tlakova
zkouSka, nebo jiné zkousky.

Tlakova zkouSka se musi proveést, kdyZ je to vyZzadov
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1.6.2Dokumentace tlakové zkouSky
dle CSN 13480-Fast 9.3.5

Jednotlivé Udaje tlakové zkousSky musi byt potvyzencertifikatu o zkouSce. Tam, kde tlakova
zkouSka neni prov&da za pouZiti vody, musi byt zaznamenana pouZzitdetini tekutina.

1.7 Individualni vyzkouseni

V prabéhu individuélniho vyzkouSeni jednotlivyctésti celého Zézeni musi byt odzkouSena a
prokdzana &nost vSech ffrubovych a zavitovych spbja svai potrubi. Dale musi byt odzkouSena a
prokdzana spravna funkce jednotlivyidsti cellk véetns funkce armaturierpadel, aparét zatizeni apod.

1.8 Dokumentace
dle CSN EN 13480-5:2002

1.8.1Kone¢na dokumentace

Konetnd dokumentace musi bytepllozena po doka@eni vyroby a montazi potrubi v souladu s 9.5.
EN 13480-5:2002.

Koneina dokumentace musi bytigravena tak, aby prokédzala shodu s touto evropskamou, a
musi obsahovat soubor konsttnk dokumentace, vyrobni dokumentace a provozniskrukci. Obsah
koneiné dokumentace musi byt podle tabulky 9GSN EN 13 480-5.

1.8.2Provozni instrukce

Vyrobce musi sestavit pro uZivatele provozni ingteu obsahujici vS8echny nezbytné informace,
vztahujici se k uvashi do provozu, obsluze, navrhované Gdrzb pravo provagt uZivatelské kontroly
provozu — kontroly potrubniho systému.

1.9 Pozadavky z hlediska bezpecnosti prace a technickych zarizeni

Predpisy pro zkouSky potrubi
Pro tlakové zkouSky potrubi plynem musi byt vypramy zvlaStni provadi a bezpénostni
piedpisy a fi tlakové zkouSce provedena begpestni opatni k zajisni bezpénosti prace.

Svaovani potrubi a dalSi poZ&nebezpénacdinnost
Svaovani potrubi a dalSi poz&nnebezpé&nou c¢innost provadt pii dodrZzovani vSech
bezpeénostnich a poZarnictigdpisi investora.

VSeobecné pozadavky na vystavbu
P¥i montaZzi je nutno dodrzovat vSechny platné pragdsezpénostni a poZzarni normy aqapisy.

1.10 Pozadavky na provozovatele

1.10.1Provoz navrhované stavby musi byt zajovan podle schvaleného provoznihfadu.

Provozovatel musi mit k dispozici dokumentaci skuédo provedeni stavby, plan ofati pro pipad
havarie, provozniad, zaznamy o provedenych zkousSkasmosti, apod.
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2.INSTALOVANE ZARIZENI

Nowvé bude instalovano nasledujici technologickiézzmi:

Stafeci stojan S1

1 ks

Ocelovy své&nec z plechu tl. 5 mm. Uvhife umiséno napojeni pro hadici AC.tojovaci
rozmer Sroubeni hadice je 31/2". Stojan je zazdo obvodového plaSbbjektu.

Cirkula éni éerpadlo P 01A.B 2 ks

Pouziva se k dopratopného oleje ze skladovaci nadrze kakdm zdroje tepla.

Souwasti dodavky je rotmi zubov&erpadlo s v§Sim ozubenim &etné motoru, podstavce,
pojistovaciho ventilu a zakladové desky.

Parametryerpadla:
Q= 280 I/hod.
p= dle poZadavkinstalovaného hdku

Skladovaci nadrz NO1

2 ks

Nadzemni ocelova dvoupt&ai/a leZzata nadrz
37

2100 mm

délka cca 11 500 mm

objemu

pémer

Nadrz bude vybavena di&SN 650201 timto zézenim:

Plnici hrdlo

Saci hrdlo se sacim koSem

Hrdlo odtrani

Kalnik

ZkuSebni ventil&snosti nadrze
Hrdlo pro ngeni hladiny

Hrdlo pro n&¢feni maximalni hladiny

Natérové systémy zéizeni

Umisgni Materidl Natrovy systém
St&eci Ocel t. 11 rini ¢isténi na St 2+3, nét HEMPADUR 45880 tlougka 240 pum, odstin
stojak SO1 dle poZadavku investora
Nadrze NO1 Ocel ¥. 11 rieni ¢isténi na St 2+3, nét HEMPADUR 45880 tlougka 240 pm, odstin
AB sttabrna

Nadrze opdtt napisem: , HRLAVA KAPALINA lll. T RIDA NEBEZPECNOSTI“.

Odstin: Cerna
VySka pisma: 150 mm
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3.SEZNAM VYKRES U

a. Strojre technologické schéma ¢.1
b. Potrubni zapojeni ¢.2
c. St&eci stojan S0116022-X4-002-EFB-00 ¢.3
d. Na&drz NO1A ¢4
e. Nadrz NO1B ¢.5
f.  Kusovnik potrubniclkasti ¢.6

4.STAVEBNi PRIPOMOCE

1. Otvor pro umighi st&eciho stojanu S1
Ve zdivu obvodového plast venku kotelny vysekat otvor 550 x 850 — hl. 450 1 ks

2. Otvory pro konzole
Ve zdivu obvodového plastevnit kotelny vysekat otvor 100 x 100 — hl. 350 7 ks

3. Otvor pro prostup

Ve stn¢ sekat otvor pro prostup potrubi 2 x DN25 — cca 8Q00 — tl. 300 1ks
Ve strog sekat otvory pro prostupy potrubi 2 x DN25 c6a & 100 —t1.300 1ks
Ve stn¢ sekat otvor pro prostupy potrubi 2 x DN 80 — 2(20% — tl. 300 2 ks

Pred zazdnim opatit potrubni trasy v migtprichodu stnou (stropem) dilatani vrstvou.
Po instalaci technologickéhotfzeni budou otvory zazdy.
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5.VYPIS MATERIALU

1. Trubka kruhovéa

Rozner

CSN 425715
TR031,8x2,6
TR0o89x3,6
TR 088,9x10
TR0 108 x4

2.0blouk R=1,5D
TR031,8x2,6
VN425760
TRo089x3,6
TRo108x 4

3.0dbgka montazni
100 -25-100

100 — 100 - 100
25-25-25

4.Redukce montazni

R80/100

CSN 425716,01, material 12022.1

mat.

12 022.1

12 022.1

12022.1

12 022.1

R 25/200 Montazni z plechu TL1
R 200/0 Montazni z plech TL 1

Klobouk od¥trani

5. Riruby
- krkové PN40.0:

CSN 131233.0

DN25

DN80

Priruby krkové PN16.0:
DN100

-zaslepovaci PN16,.0:

CSN 131325.0
DN100

11 416.1

11 416.1

bm/ks

76
12,5

0,2
23

53 (montézni)

6
11

NN

74
14

27

2

6. Firubové spoje (Sroub, matice, 2 x podlozkgieva, tsnéni HD-U)

-PN40 - vodivé propojenijirovymi podloZzkami

DN25
DN 80

-PN16 — vodivé propojenijirovymi podloZzkami

DN100

69
8

24
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7.Armatury:
Ventil uzaviraci.0, ropné latky
DN25

Soupétko uzaviraci . 0, ropné latky
DN100

Filtr .0, ropné latky
DN25
DN100

Zpétna klapka .0, ropné latky
DN 25
DN 100

Zpétna ventil .0, ropné latky
DN 25

Redukni ventil,0 — ropné latky
Rozsah cca 0 — 1 MPa dle pozadavkiakid
DN 25

Koncové Sroubeni natrubkové
Vnitini zavitG3“/vrejSi zavit G3 2"

8. UloZeni potrubi dle ON 130124

Z9
DN25
DN 80
DN100

L2
DN25
DN100

P1
DN25

L6,
DN25

9. Rizné
Navarek M20 x 1,5

Smycka zahnutéiﬁlvafovaciCSN 137531, material 11 523
Ventil tlakomérny CSN 137518, materiél 15 128

11

=N

N

o w o

10

oo

Manometr o 100, rozsah 0 — 10 baippjeni spodni M 20x1,5

(rozsah dle poZadavku itiku)

Napojenicerpadla 1“/1/2"
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10.Pomocny material

L50x50x5 2 bm
L60x60x6 12 bm
U 80 8 bm
U 100 3 bm
PL5 1m2
PL1 1 m2
TYC o0 16 24

MATICE M16 24

CHEMICKA KOTVAM 10 20 ks
CHEMICKA KOTVA M 16 8 ks



